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Feldlochung mit Rand

Streifenlochung

Basiswissen
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Feld- Streifenlochung

Feldlochung

RELATIVE FREIE LOCH-
FLACHE (FREIER QUER-
SCHNITT, )
OFFENE SIEBFLACHE)

Die relative freie Lochflache
wird oftmals auch als ,freier
Querschnitt* oder als ,offene
Siebflache* bezeichnet. Hier-
unter versteht man den pro-
zentualen Anteil der offenen
Flache (Loécher) im Verhalt-
nis zur LochfeldgréfRe (ohne
Rander).

Die relative freie Lochflache
ist von Bedeutung fur Absie-
bung und Durchflussmen-
genbestimmung, sowie die
Berechnung von Belastbar-
keit und Gewichtsersparnis.

UNGELOCHTE RANDER,
UNGELOCHTE STREIFEN
ODER ZONEN

Als ungelochter Rand wird
der Abstand zwischen den
PlattenauflRenkanten und
den Lochrandern der ersten
Lochreihen bezeichnet. Der
ungelochte Rand ist abhan-
gig von dem Teilungsmalf3 der
Werkzeuge und den Platten-
abmessungen.

Alternativ zur genauen An-
gabe der Rander wird in der
Praxis oft der Begriff ,kleins-
ter ungelochter Rand“ ver-
wendet. Hierbei wird unter
Berucksichtigung der einge-
setzten Werkzeuge jeweils
der kleinstmogliche Rand ge-
wahlt.

Lochbleche, bei denen kein
ungelochter Rand gewunscht
ist, werden meist aus gro-
Reren Formaten herausge-
schnitten.

Ungelochte  Streifen  oder
Zonen konnen durch ent-
sprechende Werkzeugva-
riation bzw. Leervorschube
oder durch eine automatische
Werkzeugsteuerung realisiert
werden.

Hierbei sind jedoch insbeson-
dere die Auswirkungen auf
die Spannungen im Blech zu
beachten.

PLANHEIT, SABELIGKEIT
PLANHEIT

Lochbleche werden grund-
satzlich 1 x maschinell ge-
richtet, um die nach DIN ge-
forderten Planheitstoleranzen
zu gewabhrleisten.

Ursachen fur Spannungen im
Blech sind:

* ungleich grof3e Seitenrander

 ungelochte Flachen bzw.
Streifen

* hohen Durchlass

* bestimmte Materialien

Hier bedarf es individueller
Absprachen, um die notwen-
dige Planheit und den damit
verbundenen hoheren Bear-
beitungsaufwand festzulegen.

SABELIGKEIT

Bei Lochblechen mit unter-
schiedlich groflen Langs-
randern e1, e2 konnen sich
sabelféormige  Verformungen
ergeben.

Beeinflusst wird das Ausmafl
der Sabeligkeit durch die Ma-
terialart, die Materialdicke, die
Lange und Breite des Bleches
sowie die relative freie Loch-
flache A,.

Wahrend die Sabeligkeit des
Lochbleches durch Beschnei-
den beseitigt werden kann,
ist dies beim Lochfeld nicht
moglich. Auch hier bedarf es
zusatzlicher Absprachen Uber
die zulassigen Toleranzen.

LOCHFELDANFANG

Aus werkzeugtechnischen
Grinden werden Stempel und
Matrizen in den Werkzeugen in
grélReren Abstanden als dem
Teilungsabstand der Locher im
Lochblech angeordnet.
Dadurch entsteht ein Lochbild
mit unvollstandigen Lochrei-
hen (doppelt versetzten Loch-
reihen), auch ,groRer Anfang®
genannt; erst nach dem 2.
Pressenhub hat man das volle
Lochbild.

Soll bereits beim 1. Pressen-
hub das volle Lochbild gestanzt
werden (normal versetzte Rei-
hen oder ,kleiner Anfang®), bit-
ten wir, darauf in der Anfrage
gesondert hinzuweisen.
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erade Reihen

versetzte Reihen

diagonal

versetzte Reihen
versetzte Reihen

gerade Reihen
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A= Dicke s A= T
Ap = relative frele Lochfliche fq,f2 = Breite des ungelochten Randstreifens breitseits
ay = 1. PlattensuBienmaB (Breite der Lochplatte) [ = Lochlinge
= Mal fir die gelochte Fliche parallel zum Platten- z = Plattendicke
e maB Aq t = Lochteilung

by = 2. PlattenauBlenmall (Linge der Lochplatte)

= Maf fiir die gelochte Fliche parailel zum Platten-
b3
mal By
(- = Steghreite
£ = Seltenstegbreite Langlochung
€2 = Kopfstegbreite Langlochung

ey, ey = Breite des ungelochten Randstrelfens Hngseits

diagonal versetzte Reihen

44

N
w



45

Rundpragung Design

Anwendungsbereich:
Architektur, Gelanderfullung,
Innenarchitektur, Fassaden

Schlangenhaut- Steg
- Pragung

Anwendungsbereich:

Architektur, Gelander,
Fassaden

Raspel-Pragung

Anwendungsbereich:
Tech. Anwendung sieben-
und zerkleinern

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS/ VA

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS/ VA

Materialstarke: 1-1,5 mm
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Noppenlochung

Anwendungsbereich:
Architektur, Gelanderfillung,
Innenarchitektur, Fassaden

Rundlochung durchgelocht

Anwendungsbereich:
Architektur, Gelanderfullung,
Innenarchitektur, Fassaden

Kuhlhaubenschlitzlochung

Anwendungsbereich:
Tech. Bereich, Apparatebau

Schlitzbriickenlochung
Anwendungsbereich:

Architektur, Gelénderftllung,
Innenarchitektur, Fassaden

3D Freestyle Konvex

Anwendungsbereich:
Architektur, Innenarchitektur,

Fassaden

3D Freestyle Konkav

Anwendungsbereich:
Architektur, Innenarchitektur,
Fassaden

3D Dimple Konvex

Anwendungsbereich:
Architektur, Innenarchitektur
Fassaden

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-1,5 mm
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Rundpragung

Anwendungsbereich:
Techn. Anwendungen,
Tor/ Turfullungen, Fassaden

Noppenpragung
Anwendungsbereich:

Schwimmbader, Boden,
Laufstege

Quadratpragung
Anwendungsbereich:

Schwimmbader, Bdoden,
Treppen, Laufstege

Pyramidenpragung
Anwendungsbereich:

Teilerutschen mit reduzierter
Reibung, Architektur, Bader

Rautenpragung
Anwendungsbereich:

Teilerutschen mit reduzierter
Reibung, Architektur, Bader

Rautenstegpragung

Anwendungsbereich:
Trittstufen, Treppen,
Laufstege, Verkleidungen

Hammerung konvex

Anwendungsbereich:
Architektur, Verkleidungen

Werkstoffe: ST/ AL/ MS

Materialstarke: 1-3 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS

Materialstarke: 1-5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS

Materialstarke: 1-2 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ Va/ MS

Materialstarke: 1-5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ Va/ MS

Materialstarke: 1-5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS

Materialstarke: 1-3 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS/ VA

Materialstarke: 1-2 mm
Varianten: @ 5-8 mm,

@ 8-10 mm, und @ 13-15 mm
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Barad

Rillenpréagung

Anwendungsbereich:
Sieben, Vorsortieren
Ausfuhrung:
Geradestehend, Fischgrate

Lederpragung
Anwendungsbereich:

Architektur, Gelénderftllung
Fassaden

Noppen-Quadrat-Versetzt
Anwendungsbereich:

Schwimmbader, Fassaden
Architektur, Fullungen

Sternpragung
Anwendungsbereich:

Tech. Anwendungen, Fullung
Architektur

Trieurpragung
Anwendungsbereich:

Filter, Agrarmaschinen,
Saatgut / Erntemaschinen

Waffelpragung

Anwendungsbereich:
Tech. Anwendungen,
Architektur, Gelander

Hammerung konkav

Anwendungsbereich:
Architektur, Verkleidungen,
Fassaden, Fullungen

Werkstoffe: ST/ AL/ MS/ VA

Materialstarke: 1-2 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS/ VA

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS/ VA

Materialstarke: 1-2,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-3 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS/ VA

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS/ VA

Materialstarke: 1-2 mm
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1000x2000 mm

Lagervorrat

1000x2000 mm




1250x2500 mm 1000x2000 mm

1500x3000 mm

1000x2000 mm
1250x2500 mm

1250x2000 mm




1250x2500 mm

1250x2500 mm

1250x2500 mm

1500x3000 mm

15003000 mm

15003000 mm
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1000x2000mm

1000x2000 mm

1000x2000 mm

1250x2500 mm

1250x2500 mm

1250x2500 mm

1500x3000 mm




1500x3000 mm

1000x2000 mm

1000x2000 mm

1000x2000 mm

1000x2000mm

1250x2500 mm

1250x2500 mm

1250x2500 mm

1500x3000 mm

1500x3000 mm

1500x3000 mm
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15003000 mm

1000x2000 mm

1000x2000 mm

DF die Lochblechexperten |hr Partner
auch fur auRergewohnliche Losungen

1250x2500 mm

Amal - Metali
d.o.o.

damal-metali.hr






